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คำแนะนำการใชเอกสารประกอบการสอนวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน  รหัสวิชา  
2100-1005 เลมนี้  จัดทำข้ึนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  พุทธศักราช  2556                
คูมือครู หนังสือแบบเรียนและเอกสารตาง ๆ  เพ่ือใหมีความสอดคลองกับมาตรฐานรายวิชา เนื้อหา 
กิจกรรมการเรียนรู การวัดผลประเมินผล เอกสารประกอบการสอน วิชางานเชื่อมและโลหะแผน
เบื้องตน รหัสวิชา 2100-1005 ประกอบดวยเอกสารประกอบการสอน  จำนวน 3 หนวยคือ
กระบวนการเชื่อมแกสออกซิ-อะเซทิลีน  กระบวนการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ                       
งานโลหะแผน ใชควบคูกับแผนการจัดการเรียนรูแบบสมรรถนะ วิชา งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน  
รหัสวิชา  2100-1005  

ซ่ึงเปนเอกสารสำหรับครูผูสอน นักเรียนและผูสนใจ ใชเปนคู มือในการจัดกิจกรรม 
การเรียนการสอนตามแผนการจัดการเรียนรูแบบสมรรถนะ การเรียนรูดวยตนเอง ซ่ึงสามารถศึกษา
เปนรายบุคคลหรือรายกลุมไดแลวแตกิจกรรม  

 

 

                                                                       คำรพ  ชุมคลาย 
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คำแนะนำการใชเอกสารประกอบการสอน 

 

 คำแนะแนะการใชเอกสารประกอบการสอน  วิชา  งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน  รหัสวิชา  

2100-1005 เลมนี้  จัดทำข้ึนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  พุทธศักราช  2556 คูมือครู 

หนังสือแบบเรียนและเอกสารตาง ๆ  เพ่ือใหมีความสอดคลองกับมาตรฐานรายวิชา เนื้อหา กิจกรรม

การเรียนรู การวัดผลประเมินผล เอกสารประกอบการสอน วิชางานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน              

รหัสวิชา 2100-1005 ประกอบดวยเอกสารประกอบการสอน  จำนวน 3 หนวยคือ 

1. กระบวนการเชื่อมแกสออกซิ-อะเซทิลีน 
2. กระบวนการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
3. งานโลหะแผน 
เอกสารประกอบการสอนวิชา งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน รหัสวิชา 2100-1005 จัดทำข้ึน 

มีข้ันตอน ดังนี้ 

1. ใชควบคูกับแผนการจัดการเรียนรูแบบสมรรถนะ วิชา งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน  
รหัสวิชา  2100-1005   

2. เปนเอกสารสำหรับครูผูสอน นักเรียนและผูสนใจ ใชเปนคู มือในการจัดกิจกรรม 
การเรียนการสอนตามแผนการจัดการเรียนรูแบบสมรรถนะ การเรียนรูดวยตนเอง ซ่ึงสามารถศึกษา
เปนรายบุคคลหรือรายกลุมไดแลวแตกิจกรรม 

3. เอกสารประกอบการสอนท้ัง 3 หนวย ประกอบดวยเอกสารการเรียนรู  ดังนี้ 
3.1   แบบทดสอบ 
3.2   สาระสำคัญ 
3.3   สาระการเรียนรู 
3.4   จุดประสงคการเรียนรู 
3.5   เนื้อหา 
3.6   ใบงาน 
3.7   แบบประเมินผลการเรียนรู 
3.8   เฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู 

3.9   เฉลยใบงาน 

3.10  แบบประเมินตาง ๆ  
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จุดประสงครายวิชา / สมรรถนะรายวิชา / คำอธิบายรายวิชา 
งานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน     จำนวน  2  หนวยกิต 
รหัสวิชา 2100 – 1005      จำนวน 4 ช่ัวโมง/สัปดาห 
 
จุดประสงครายวิชา  

1. รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการกระบวนการเชื่อมแกสการเชื่อมไฟฟา และงานโลหะแผน 
2. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานเชื่อมแกสเชื่อมไฟฟาและการใชเครื่องมือ อุปกรณ           

ในงานเชื่อม 
3. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานข้ึนรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเครื่องมือ อุปกรณ

โลหะแผน 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทำงานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ 

สะอาด ตรงตอเวลามีความซ่ือสัตยรับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 

สมรรถนะรายวิชา 

 1. แสดงความรูหลักการกระบวนการเชื่อมแกสและการเชื่อมไฟฟา 
2. เชื่อมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส 
3. เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
4. เขียนแบบแผนคลี่ลงแผนงานตามแบบ 
5. ข้ึนรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 
 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการงานเชื่อมและงานโลหะแผน 

หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เครื่องและอุปกรณงานเชื่อม ทาเชื่อม รอยตอ 

ท่ีใชในงานเชื่อมและการแลนประสาน การประกอบติดต้ังเครื่องมืออุปกรณงานเชื่อมแกส การแลน

ประสาน (Brazing) และเชื่อมไฟฟาการเริ่มตนอารก การเชื่อมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เครื่องจักรและ

เครื่องมือท่ีใชในงานโลหะแผน การเขียนแบบแผนคลี่ การถายแบบ การเขาขอบ การทำตะเข็บ  

การย้ำหมุด การบัดกรี (Soldering) การข้ึนรูปดวยการพับ ตัด มวน เคาะ และประกอบชิ้นงาน 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียน 
 

หนวย
ท่ี 

ช่ือหนวย / หัวขอการสอน 
เวลาเรียน
(ช่ัวโมง) รวม สัปดาห 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
1 หนวยท่ี 1 กระบวนการเช่ือมแกสออกซิ-อะเซทิลีน 

1.1 เรื่องความปลอดภัยในงานเช่ือมแกส 
   1.1.1 ความปลอดภัยในงานเชื่อมแกส 
   1.1.2 หลักการของการเชื่อมแกส 

1.1.3 เครื่องมือและอุปกรณสำหรับงานเชื่อมดวยแกส     
ออกซิ-อะเซทิลีน 

   1.1.4 การประกอบและติดตั้งอุปกรณในงานเชื่อมแกส 
ใบงานท่ี 1 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณในงานเชื่อมแกส 

2 
 

 
 
 
 
 
 
 
2 

(28) 
 
 
 
 
 
 
4 

1 
 

1 1.2 เรื่องเปลวไฟท่ีใชในงานเช่ือมแกสและงานสรางบอ
หลอมเหลว 
   1.2.1 ชนิดของแกสเชื้อเพลิง 
   1.2.2 ลวดเชื่อมแกส 
   1.2.3 เปลวไฟท่ีใชในงานเชื่อมแกส 
   1.2.4 เทคนิควิธีการเชื่อม 
   1.2.5 ตำแหนงในการเชื่อม 
   1.2.6 ชนิดของรอยตองานเชื่อม 
ใบงานท่ี 2 งานปรับเปลวไฟเชื่อม 
ใบงานท่ี 3 งานสรางบอหลอมเหลว 

1  
 
 
 
 
 
 

 
1 
2 
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1 1.3 เรื่องงานเช่ือมตอมุมทาราบ 
ใบงานท่ี 4 งานเชื่อมตอมุมทาราบ 

1  
3 

 
4 

3 

1 1.4 เรื่องงานเช่ือมเดินแนวทาราบเติมลวดเช่ือม 
ใบงานท่ี 5 งานเชื่อมเดินแนวทาราบเติมลวดเชื่อม 

1  
3 

 
4 

4 

1 1.5 เรื่องงานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
ใบงานท่ี 6 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบ 

1  
3 

 
4 

5 

1 1.6 เรื่องการตัดโลหะดวยแกส 
   1.6.1 ความปลอดภัยในการตัดแกส 
   1.6.2 หลักการตัดโลหะดวยแกส 
   1.6.3 อุปกรณท่ีใชในการตัดแกส 
   1.6.4 การประกอบและติดตั้งอุปกรณตัดแกส 
   1.6.5 เปลวไฟท่ีใชในการตัด 
   1.6.6 เทคนิคและวิธีการตัด 
ใบงานท่ี 7 งานตัดแกสแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ 
ใบงานท่ี 8 งานตัดแกสแผนเหล็กหนาดวยเครื่องตัดแกส 
 

1  
 
 
 
 
 
 

1.30 
1.30 

 
 
 
 
 
 
 
 
4 

6 
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หนวย 
ท่ี 

ช่ือหนวย / หัวขอการสอน 
เวลาเรียน
(ช่ัวโมง) รวม สัปดาห 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
1 1.7เรื่องการแลนประสาน 

   1.7.1 หลักการแลนประสาน 
   1.7.2 ขอดีของการแลนประสาน 
   1.7.3 การแลนประสานดวยหัวเชื่อมแกส 
   1.7.4 ลวดเชื่อมหรือโลหะประสาน 
   1.7.5 ฟลักซ 
   1.7.6 การออกแบบรอยตอเพ่ือการแลนประสาน 
ใบงานท่ี 9 งานเชื่อมแลนประสานตอเกย 

1  
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
4 

7 

2 หนวยท่ี 2 กระบวนการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
2.1 เรื่องหลักการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2.1.1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม
ไฟฟา 
 2.1.2 หลักการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
 2.1.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 
 2.1.4 การติดตั้งอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 

ใบงานท่ี 10 งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงาน
เชื่อมไฟฟา 

2  
 
 
 
 
 
 
2 

(20) 
 
 
 
 
 
 
4 
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2 2.2 เรื่องตำแหนงในการเช่ือมและรอยตอในงานเช่ือม 
 2.2.1 ตำแหนงในการเชื่อมและรอยตอในงานเชื่อม 
 2.2.2 เทคนิควิธีการเชื่อมไฟฟา 
 2.2.3 ลวดเชื่อมไฟฟา 

ใบงานท่ี 11 งานเริ่มตนอารก 

1  
 
 
 
3 

 
 
 
 
4 
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2 2.3 เรื่องงานเช่ือมเดินแนวส้ันแผนเหล็กกลาคารบอน 
ใบงานท่ี 12 งานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลาคารบอน 

1  
3 

 
4 

10 

2 2.4 เรื่องงานเช่ือมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลาคารบอน 
ใบงานท่ี 13 งานเชื่อมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลาคารบอน 

1  
3 

 
4 

11 

2 2.5 เรื่องงานเช่ือมตอตัวทีทาราบดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ใบงานท่ี 14 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวดเชื่อมหุม ฟลักซ 

1  
3 

 
4 
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3 หนวยท่ี 3 งานโลหะแผน 
3.1 เรื่องงานโลหะแผน 
   3.1.1 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 

3.1.2 ความหมายของงานโลหะแผน 
   3.1.3 เครื่องมือและเครื่องจักรในงานโลหะแผน 
   3.1.4 การข้ึนรูปโลหะโดยวิธีตางๆ  
ใบงานท่ี 15 งานตัดตรงดวยกรรไกร 
ใบงานท่ี 16 งานตัดโคงดวยกรรไกร 

1  
 
 
 
 
 

1.30 
1.30 

(24) 
 
 
 
 
 
 
4 

13 
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หนวย 
ท่ี 

ช่ือหนวย / หัวขอการสอน 
เวลาเรียน
(ช่ัวโมง) รวม สัปดาห 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
3 3.2 เรื่องการพับขอบตะเข็บงาน 

   3.2.1 ขอบของงานโลหะแผน 
   3.2.2 ตะเข็บงานโลหะแผน 
ใบงานท่ี 17 งานพับขอบตะเข็บงานแบบ Groove Seam 
ใบงานท่ี 18 งานพับตะเข็บงานแบบ Double Seam 

1  
 
 

1.30 
1.30 

 
 
 
 
4 

14 

3 3.3 เรื่องการย้ำหมุด 
   3.3.1 ลักษณะของหมุดย้ำแบบตางๆ 
   3.3.2 การตอรอยตอในการย้ำหมุด 
   3.3.3 เทคนิคการย้ำหมุด 
ใบงานท่ี 19 งานย้ำหมุดแผนบางดวยหมุดย้ำ 

1  
 
 
 
3 

 
 
 
 
4 
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3 3.4 เรื่องการเขียนแบบแผนคล่ี 
   3.4.1 ความหมายของการเขียนแบบแผนคลี่ 
   3.4.2 การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีอยางาย 
   3.4.3 การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน 
ใบงานท่ี 20 งานพับกลองสี่เหลี่ยม 

1  
 
 
 
3 

 
 
 
 
4 
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3 3.5 เรื่องการเขียนแบบแผนคล่ีแบบเสนรัศมีและวิธี
สามเหลี่ยม 

3.5.1 การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนรัศมี 
3.5.2 การเขียนแผนคลี่ดวยวิธีสามเหลี่ยม 

ใบงานท่ี 21 งานพับกลองสี่เหลี่ยมตัดเฉียง 

1  
 
 
 
3 

 
 
 
 
4 

17 

3 3.6 เรื่องการบัดกรี 
   3.6.1 หลักการของการบัดกร ี
   3.6.2 โลหะประสาน 
   3.6.3 อุปกรณการบัดกรี 
   3.6.4 ข้ันตอนการบัดกรี 
ใบงานท่ี 22 งานบัดกรีกลองสี่เหลี่ยมปากตัด 

1  
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
4 

18 

รวม 20 52 72  
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ลักษณะรายวิชา 
รหัสวิชา 2100 – 1005     วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน 
หนวยกิต2  หนวยกิต  เวลาเรียนตอภาค 72 ช่ัวโมง 
 

เนื้อหาสาระ จุดประสงคการเรียนรู 
1.1 เรื่องความปลอดภัยในงานเชื่อมแกส 
  1) ความปลอดภัยในการเชื่อมแกส 
 
  2) หลักการของการเชื่อมแกส 
  3) เครื่องมือและอุปกรณสำหรับงานเชื่อมดวย

แกสออกซิ-อะเซทิลีน 
 
  4) การประกอบและติดตั้งอุปกรณในงานเชื่อม
แกส 
ใบงานท่ี 1 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณในงาน
เชื่อมแกส 

 
1. บอกวิธีการปฏิบัติงานเชื่อมแกสใหเกิดความ
ปลอดภัยได 
2. บอกหลักการของการเชื่อมแกสไดถูกตอง 
3.บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือ - อุปกรณ 
สำหรับงานเชื่อมดวยแกสออกซิ–อะเซทิลีน      
ไดถูกตอง 
4. อธิบ ายการประกอบและติ ด ต้ั งอุปกรณ         
ในงานเชื่อมแกสไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานประกอบและติดตั้งอุปกรณในงาน
เชื่อมแกสไดอยางถูกข้ันตอน 

1.2 เรื่องเปลวไฟท่ีใชในงานเชื่อมแกสและ 
งานสรางบอหลอมเหลว   
  1) ชนิดของแกสเชื้อเพลิง 
 
  2) ลวดเชื่อมแกส 

3) เปลวไฟท่ีใชในการเชื่อมแกส 
 
4) เทคนิควิธีการเชื่อม 
5) ตำแหนงในการเชื่อม 
 
6) ชนิดของรอยตองานเชื่อม 

ใบงานท่ี 2 งานปรับเปลวไฟเชื่อม 
ใบงานท่ี 3 งานสรางบอหลอมเหลว 

 
 
1. บอกชนิดและการใชงานของแกสเชื้อเพลิง    
ไดถูกตอง 
2. บอกคุณสมบัติของลวดเชื่อมแกสไดถูกตอง 
3. บอกวิธีการปรับเปลวไฟท่ีใชในการเชื่อมแกส
ไดถูกตอง 
4. บอกเทคนิควิธีการเชื่อมไดถูกตอง 
5. บอกลักษณะของตำแหน งในการเชื่อมได
ถูกตอง 
6. บอกลักษณะแบบรอยตองานเชื่อมไดถูกตอง 
- สามารถปรับเปลวไฟเชื่อมไดถูกตอง 
- สรางบอหลอมเหลวไดถูกตอง 

1.3 เรื่องงานสรางบอหลอมเหลวและงานเชื่อม 
ตอมุม 
ใบงานท่ี 4 งานเชื่อมตอมุมทาราบ 

 
 
- ปฏิบัติงานเชื่อมตอมุมทาราบไดถูกตอง 

1.4 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวทาราบเติมลวดเชื่อม 
ใบงานท่ี 5 งานเชื่อมเดินแนวทาราบ 
เติมลวดเชื่อม 

 
- ปฏิบัติงานเชื่อมเดินแนวทาราบเติมลวดเชื่อมได
ถูกตอง 

1.5 เรื่องงานเชื่อมตอตัวทีทาราบ 
ใบงานท่ี 6 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบ 

 
- ปฏิบัติงานเชื่อมตอตัวทีทาราบไดถูกตอง 
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เนื้อหาสาระ จุดประสงคการเรียนรู 
1.6 เรื่องงานตัดโลหะดวยแกส 
  1) ความปลอดภัยในการตัดแกส 
 
  2) หลักการตัดโลหะดวยแกส 
  3) อุปกรณท่ีใชในการตัดแกส 
 
  4) การประกอบและติดตั้งอุปกรณตัดแกส 
 
  5) เปลวไฟท่ีใชในการตัด 
  6) เทคนิคและวิธีการตัด 
 
ใบงานท่ี 7 งานตัดแกสแผนเหล็กกลาคารบอน
ดวยมือ 
ใบงานท่ี 8 งานตัดแกสแผนเหล็กหนาดวยเครื่อง
ตัดแกส 

 
1. บอกวิธีการปองกันอันตรายในการตัดแกส 
ไดถูกตอง 
2. อธิบายหลักการตัดโลหะดวยแกสไดถูกตอง 
3. บอกชื่อและหนาท่ีของอุปกรณท่ีใชในการตัด
โลหะดวยแกสไดถูกตอง 
4. อธิบายวิธีการประกอบและติดตั้งอุปกรณ         
ในการตัดแกสไดถูกตอง 
5. บอกวิธีการปรับเปลวไฟในการตัดไดถูกตอง 
6. ปฏิบัติงานทางเทคนิคและวิธีการตัดโลหะดวย
แกสไดอยางถูกตอง 
- ปฏิบัติ งานตัดแกสแผนเหล็กกลาคารบอน   
ดวยมือไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานตัดแกสแผนเหล็กหนาดวยเครื่อง        
ตัดแกสไดถูกตอง 

1.7 เรื่องการแลนประสาน 
1) หลักการเชื่อมแลนประสาน 
2) ขอดีของการแลนประสาน 
3) การแลนประสานดวยหัวเชื่อมแกส 
4) ลวดเชื่อมหรือโลหะประสาน 
5) ฟลักซ 
 
6) การออกแบบรอยตอเพ่ือการแลนประสาน 

 
ใบงานท่ี 9 งานเชื่อมแลนประสานตอเกย 

 
1. บอกหลักการเชื่อมแลนประสานไดถูกตอง 
2. บอกขอดีของการแลนประสานไดถูกตอง 
3. บอกวิธีการแลนประสานไดถูกตอง 
4. บอกสมบัติของโลหะประสานไดถูกตอง 
5. บอกหนาท่ีของฟลักซในงานแลนประสาน 
ไดถูกตอง 
6. บอกเทคนิ คการเชื่ อมรอยตอในตำแหน ง       
ทาราบไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานเชื่อมแลนประสานตอเกยไดถูกตอง 

2.1 เรื่องหลักการเชื่อมไฟฟ าด วยลวดเชื่ อม      
หุมฟลักซ 

  1) ความรูเบื้องตนเก่ียวกับความปลอดภัยในงาน
เชื่อมไฟฟา 

  2) หลักการของกระบวนการเชื่อมไฟฟาดวย
ลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

  3) เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 
 
  4) การติดตั้งอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 
 
ใบงานท่ี 10 งานประกอบและติดตั้งเครื่องมือ
อุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

 
 
1 . บอก อันตราย ท่ี เกิดจากงาน เชื่ อม ไฟฟ า         
ไดถูกตอง 
2. บอกหลักการเชื่ อม ไฟฟ าด วยลวดเชื่ อม     
หุมฟลักซไดถูกตอง 
3. บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ 
ในการเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
4. บอกข้ันตอนการติดตั้งอุปกรณ เชื่อมไฟฟา      
ไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานประกอบและติดตั้งเครื่องมือ-อุปกรณ
ในงานเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
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เนื้อหาสาระ จุดประสงคการเรียนรู 
2.2 เรื่องตำแหนงในการเชื่อมและรอยตอ 
ในงานเชื่อม 

1) ตำแหนงในการเชื่อมและรอยตอในงานเชื่อม 
 

2) เทคนิควิธีการเชื่อมไฟฟา 
3) ลวดเชื่อมไฟฟา 

ใบงานท่ี 11 งานเริ่มตนอารก 

 
 
1. บอกลักษณะตำแหนงทาเชื่อมไดถูกตอง 
 
2. บอกเทคนิควิธีการเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
3. อธิบายสัญลักษณลวดเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานเริ่มตนอารกไดถูกตอง 

2.3 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลา
คารบอน 
ใบงานท่ี 12 งานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลา
คารบอน 

 
 
- ปฏิบัติงานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลา
คารบอนไดถูกตอง 

2.4 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลา
คารบอน 

  ใบงานท่ี13 งานเชื่อมเดินแนวทาราบแผน
เหล็กกลาคารบอน 

 
 
- ปฏิบัติงานเชื่อมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลา
คารบอนไดถูกตอง 

2.5 เรื่องงานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวดเชื่อม
หุมฟลักซ 
ใบงานท่ี14 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวด
เชื่อมหุมฟลักซ 

 
 
- ปฏิบัติงานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวดเชื่อม
หุมฟลักซไดถูกตอง 

3.1 เรื่องงานโลหะแผน 
  1) ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
 
  2) ความหมายของงานโลหะแผน 
  3) เครื่องมือและเครื่องจักรในงานโลหะแผน 
 
  4) การข้ึนรูปโลหะโดยวิธีตางๆ  
 
ใบงานท่ี 15 งานตัดตรงดวยกรรไกร 
ใบงานท่ี 16 งานตัดโคงดวยกรรไกร 

 
1. บอกวิธีการปฏิบัติงานในงานโลหะแผนใหเกิด
ความปลอดภัยไดถูกตอง 
2. บอกความหมายของงานโลหะแผนไดถูกตอง 
3. บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือ อุปกรณ      
ในงานโลหะแผนไดถูกตอง 
4. บ อกห ลั ก ก าร ข้ึน รูป โลห ะโดย วิ ธี ต า งๆ 
ไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานตัดตรงดวยกรรไกรไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานตัดโคงดวยกรรไกรไดถูกตอง 

3.2 เรื่องการพับขอบตะเข็บงานและการย้ำหมุด 
1) ขอบของงานโลหะแผน 

 
2) ตะเข็บงานโลหะแผน 

 
ใบ งาน ท่ี  17 งาน พั บ ขอบตะเข็บ งานแบ บ 
Groove Seam 
ใบงานท่ี 18 งานพับตะเข็บงานแบบDouble 
Seam 

 
1. คำนวณระยะเผื่อขอบของงานพับขอบของ
โลหะแผนไดถูกตอง 
2. คำนวณระยะเผื่อขอบของงานพับตะเข็บของ
โลหะแผนไดถูกตอง 
- ปฏิบั ติงานพับขอบตะเข็บงานแบบ Groove 
Seam  ไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานพับตะเข็บงานแบบ Double Seam 
ไดถูกตอง 
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เนื้อหาสาระ จุดประสงคการเรียนรู 
3.3 เรื่องการย้ำหมุด 

1) ลักษณะของหมุดย้ำแบบตางๆ 
2) การตอรอยตอในการย้ำหมุด 
3) เทคนิคการย้ำหมุด 

ใบงานท่ี 19 งานย้ำหมุดแผนบางดวยหมุดย้ำ 

 
1. บอกชนิดของหมุดย้ำแบบตางๆไดถูกตอง 
2. บอกชนิดของรอยตอในการย้ำหมุดไดถูกตอง 
3. บอกเทคนิคการย้ำหมุดไดถูกตอง 
- ปฏิบัติ งานย้ำหมุดแผนบางดวยหมุดย้ำได
ถูกตอง 

3.4 เรื่องการเขียนแบบแผนคลี่ 
1) ความหมายของการเขียนแบบแผนคลี่ 

 
2) การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีอยางาย 
 
3) การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน 
 

ใบงานท่ี 20 งานพับกลองสี่เหลี่ยม 

 
1. บอกความหมายของการเขียนแบบแผนคลี่   
ไดถูกตอง 
2. บอกหลักการเขียนแบบแผนคลี่อยางงายได
ถูกตอง 
3. บอกหลักการเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน
ไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานพับกลองกลองสี่เหลี่ยมไดถูกตอง 

3.5 เรื่องการเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนรัศมีและ
วิธีสามเหลี่ยม   

1) การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนรัศมี 
 
2) การเขียนแผนคลี่ดวยวิธีสามเหลี่ยม 

 
ใบงานท่ี 21 งานพับกลองสี่เหลี่ยมปากตัด 

 
 
1. อธิบายหลักการเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนรัศมี
ไดถูกตอง 
2. อธิบายหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธี
สามเหลี่ยมไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานพับกลองสี่เหลี่ยมปากตัดไดถูกตอง 

3.5 เรื่องการบัดกรี 
  1) หลักการของการบัดกรี 
  2) โลหะประสาน 
 
  3) อุปกรณการบัดกรี 
 
  4) ข้ันตอนการบัดกรี 
ใบงานท่ี 22 งานบัดกรีกลองสี่เหลี่ยมปากตัด 

 
1. บอกหลักการของการบัดกรีไดถูกตอง 
2. เลือกโลหะประสานใชในงานบัดกรีไดถูกตอง 
 
3. บอกชื่อและหนาท่ีของอุปกรณการบัดกรี 
ไดถูกตอง 
4. บอกข้ันตอนงานบัดกรีไดถูกตอง 
- ปฏิบัติงานบัดกรีกลองสี่เหลี่ยมปากตัดไดถูกตอง 
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ตารางวิเคราะหหลักสูตร 

พฤติกรรม 
หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย 

พุทธิพิสัย 

ทัก
ษะ

พิ
สัย

 

จิต
พิ

สัย
 

คว
าม

จำ
 

คว
าม

เข
าใ

จ 

นำ
ไป

ใช
 

วิเ
คร

าะ
ห 

สัง
เค

รา
ะห

 

ปร
ะเ

มิน
คา

 

กระบวนการเช่ือมแกสออกซิ – อะเซทิลีน 
1.1 เรื่องความปลอดภัยในงานเชื่อมแกส         

1) ความปลอดภัยในงานเชื่อมแกส / / /      
2) หลักการของการเชื่อมแกส / / /      
3)  เครื่องมือและอุปกรณสำหรับงานเชื่อมดวยแกส

ออกซิ-อะเซทิลีน / / /      
4) การประกอบและติดตั้งชุดเชื่อมแกส  / /    / / 

ใบงานท่ี 1 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณในงานเชื่อมแกส  / /    / / 
1.2 เรื่องเปลวไฟท่ีใชในงานเชื่อมแกส         

1) ชนิดของแกสเชื้อเพลิง / /       
2) ลวดเชื่อมแกส / /       
3) เปลวไฟท่ีใชในงานเชื่อมแกส / /       
4) เทคนิควิธีการเชื่อม / /      / 
5) ตำแหนงในการเชื่อม / /      / 
6) ชนิดของรอยตองานเชื่อม / /       

ใบงานท่ี 2 งานปรับเปลวไฟเชื่อม  / /    / / 
ใบงานท่ี 3 งานสรางบอหลอมเหลว  / /    / / 
1.3 เรื่องงานเชื่อมตอมุม         
ใบงานท่ี 4 งานเชื่อมตอมุมทาราบ  / /    / / 
1.4 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวทาราบเติมลวดเชื่อม         
ใบงานท่ี 5 งานเชื่อมเดินแนวทาราบเติมลวด  / /    / / 
1.5 เรื่องงานเชื่อมตอตัวทีทาราบ         
ใบงานท่ี 6 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบ  / /     / 

1.6 เรื่องการตัดโลหะดวยแกส         
1) ความปลอดภัยในการตัดแกส / / /      
2) หลักการตัดโลหะดวยแกส / /       
3) อุปกรณท่ีใชในการตัดแกส / /       
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พฤติกรรม 
หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย 

พุทธิพิสัย 
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 

ปร
ะเ

มิน
คา

 

4) การประกอบและติดตั้งอุปกรณตัดแกส / / /    / / 
5) เปลวไฟท่ีใชในการตัด  /     / / 
6) เทคนิคและวิธีการตัด / / /      

ใบงานท่ี 7 งานตัดแกสแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ  / /    / / 
ใบงานท่ี 8 งานตัดแกสแผนเหล็กหนาดวยเครื่องตัดแกส  / /    / / 
1.8 เรื่องการแลนประสาน         

1) หลักการแลนประสาน / /       
2) ขอดีของการแลนประสาน /        
3) การแลนประสานดวยหัวเชื่อมแกส / /       
4) ลวดเชื่อมหรือโลหะประสาน / /       
5) ฟลักซ / /       
6) การออกแบบรอยตอเพ่ือการแลนประสาน / / /      

ใบงานท่ี 9 งานเชื่อมแลนประสานตอเกย  / /    / / 
กระบวนการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
2.1 เรื่องหลักการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ         

1) ความรูเบื้องตนเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม
ไฟฟา / / /      

2) หลักการของกระบวนการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อม
หุมฟลักซ / / /      

3) เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา / / /      
4) การติดตั้งอุปกรณในการเชื่อมไฟฟ / / /      

ใบงานท่ี 10 งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณ     
ในงานเชื่อมไฟฟา  / /    / / 
2.2 เรื่องตำแหนงในการเชื่อมและรอยตอในงานเชื่อม         

1) ตำแหนงในการเชื่อมและรอยตอในงานเชื่อม / / /      
2) เทคนิควิธีการเชื่อมไฟฟา / / /      
3) ลวดเชื่อมไฟฟา /  /      

ใบงานท่ี 11 งานเริ่มตนอารก  / /    / / 
2.3 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลาคารบอน         
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พฤติกรรม 
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ใบงานท่ี 12 งานเชื่อมเดินแนวสั้นแผนเหล็กกลาคารบอน  / /    / / 
2.4 เรื่องงานเชื่อมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลาคารบอน         
ใบงานท่ี 13 งานเชื่อมเดินแนวทาราบแผนเหล็กกลา
คารบอน  / /    / / 
2.5 เรื่องงานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ         
ใบงานท่ี14 งานเชื่อมตอตัวทีทาราบดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  / /    / / 
งานโลหะแผน 
3.1 เรื่องงานโลหะแผน         

1) ความปลอดภัยในงานโลหะแผน / /       
2) ความหมายของงานโลหะแผน / /       
3) เครื่องมือและเครื่องจักรในงานโลหะแผน / / /      
4) การข้ึนรูปโลหะโดยวิธีตางๆ  / / /      

ใบงานท่ี 15 งานตัดตรงดวยกรรไกร  / /    / / 
ใบงานท่ี 16 งานตัดโคงดวยกรรไกร  / /    / / 
3.2 เรื่องการพับขอบตะเข็บงานและการย้ำหมุด         

1) ขอบของงานโลหะแผน / /       
2) ตะเข็บงานโลหะแผน / /       

ใบงานท่ี 17 งานพับขอบตะเข็บงานแบบ Groove Seam  / /    / / 
ใบงานท่ี 18 งานพับตะเข็บงานแบบ Double Seam  / /    / / 
3.3 เรื่องการย้ำหมุด         

1) ลักษณะของหมุดย้ำแบบตางๆ / /       
2) การตอรอยตอในการย้ำหมุด / /       
3) เทคนิคการย้ำหมุด / /       

ใบงานท่ี 19 งานย้ำหมุดแผนบางดวยหมุดย้ำ  / /    / / 
3.4 เรื่องการเขียนแบบแผนคลี่         

1) ความหมายของการเขียนแบบแผนคลี่ / /       
2) การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีอยางาย / /       
3) การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน / /       

ใบงานท่ี 20 งานพับกลองสี่เหลี่ยม  / /    / / 
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พฤติกรรม 
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3 .5  เรื่ อ งการ เขียนแบบแผ น คลี่ แบ บ เส น รั ศ มี และ            
วิธีสามเหลี่ยม           

1) การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนรัศมี / /       
2) การเขียนแผนคลี่ดวยวิธีสามเหลี่ยม / /       

ใบงานท่ี 21 งานพับกลองสี่เหลี่ยมปากตัด  / /    / / 
3.6 เรื่องการบัดกรี         

1) หลักการของการบัดกรี / /       
2) โลหะประสาน / /       
3) อุปกรณการบัดกรี / /       
4) ข้ันตอนการบัดกรี / / /      

ใบงานท่ี 22 งานบัดกรีกลองสี่เหลี่ยมปากตัด  / /    / / 
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เกณฑการวัดและประเมินผล วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน (2100-1005) 
 

การวัดและประเมินผลรายวิชาปฏิบัติของหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ไดกำหนด 
ใหใชสัดสวนของคะแนนระหวางภาคปฏิบัติและภาคทฤษฎีเทากับ 80-20 ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
 

1.  คะแนนภาคปฏิบัติ      80 คะแนน 
คะแนนฝกภาคปฏิบัติตามใบงาน     60 คะแนน 
คะแนนกิจนิสัย       20 คะแนน 

 
2.  คะแนนสอบทฤษฎี      20 คะแนน 

คะแนนสอบทฤษฎีกลางภาค     10 คะแนน 
คะแนนสอบทฤษฎีปลายภาค     10 คะแนน 

 
        รวม 100 คะแนน 
3.  เกณฑการประเมินผล 

ใชเกณฑการประเมินผลแบบอิงเกณฑ โดยใชระดับดังนี้ 
 
  80 -100  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 4 
  75-79  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 3.5 

70-74  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 3 
65-69  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 2.5 
60-64  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 2 
55-59  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 1.5 
50-54  คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 1 
ต่ำกวา 50 คะแนน   ไดระดับผลการเรียน 0 
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แผนการจัดการเรียนรูท่ี 8 หนวยท่ี 2 
วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน รหัสวิชา 2100 - 1005 สัปดาหท่ี 8 
ช่ือหนวย กระบวนการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
เรื่อง หลักการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

รวม 4 ชั่วโมง 

1. สาระสำคัญ 
การปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซเปนการเชื่อมท่ีใชองคประกอบมากมาย เชน

กระแสไฟฟา ความรอน รังสี และควันพิษจากการเชื่อม ซ่ึงมีอันตรายตอรางกายของมนุษยผูปฏิบัติงานจะตอง
ศึกษาความปลอดภัยการเชื่ อม กระบวนการเชื่ อมและเทคนิควิธีการเชื่อม เพ่ือให งาน ท่ีปฏิบั ติ                          
เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 
2. จุดประสงคการเรียนรู 

2.1 จุดประสงคท่ัวไป 
เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับความปลอดภัยในการเชื่อม กระบวนการเชื่อมเครื่องมือ-อุปกรณ

การเชื่อม และเทคนิควิธีการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
2.2 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 2.1 บอกอันตรายท่ีเกิดจากงานเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
 2.2 บอกหลักการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซไดถูกตอง 
 2.3บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
 2.4 บอกข้ันตอนการติดตั้งอุปกรณเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 
 2.5 ปฏิบัติงานประกอบและติดตั้งเครื่องมือ–อุปกรณในงานเชื่อมไฟฟาไดถูกตอง 

3. สาระการเรียนรู 
3.1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเชื่อมไฟฟา 
3.2 หลักการของกระบวนการเชื่อมไฟฟาดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
3.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 
3.4 การติดตั้งอุปกรณในการเชื่อมไฟฟา 
3.5 ใบงานท่ี 10 งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

4. ส่ือการเรียนการสอน 
4.1 สื่อสองมิติ 

4.1.1 ใบความรูเก่ียวกับ ความปลอดภัย หลักการเชื่อมและอุปกรณท่ีใชในงานเชื่อมไฟฟา 
4.1.2 ใบงานท่ี 10 งานประกอบและตดิตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

4.2 สื่อเทคนิควิธีการ 
ของจริง : เครื่องมือ – อุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 
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แผนการจัดการเรียนรูท่ี 8 หนวยท่ี 2 
วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน รหัสวิชา 2100 - 1005 สัปดาหท่ี 8 
ช่ือหนวย กระบวนการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
เรื่อง หลักการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

รวม 4 ชั่วโมง 

5. กระบวนการจัดการเรียนรู 
5.1 ข้ันเตรียมการ 

5.1.1 ใบความรู และใบงานท่ี 10งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 
5.1.2 จัดเตรียมวัสดุ – อุปกรณ ในงานเชื่อมเชื่อมไฟฟา 
5.1.3 สื่อ Power point วิชางานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตนหนา 108 - 154 
5.1.4 ผูสอนใหผูเรียนทำแบบทดสอบกอนเรียน เรื่องหลักการเชื่อมไฟฟาลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

5.2 ข้ันทำการสอน 
5.2.1 ผูสอนบรรยายเก่ียวกับหลักการเชื่อมไฟฟาลวดเชื่อมหุมฟลักซ โดยใชสื่อ Power point 
5.2.2 ผูสอนสาธิตงานประกอบและติดตั้งอุปกรณงานเชื่อมไฟฟา 

5.3 ข้ันฝกปฏิบัติ 
5.3.1 ผูเรียน ศึกษารายละเอียดเก่ียวกับหลักการเชื่อมไฟฟาลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
5.3.2 ผูเรียนปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 10  งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

5.4 ข้ันประเมินผล 
5.4.1 ผูเรียนทำแบบประเมินผลการเรียนรู 
5.4.2 ผูสอนประเมินผลการปฏิบัติงานใบงานท่ี 10 เรื่องหลักการเชื่อมไฟฟาลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

5.5 ข้ันสรุป 
5.5.1 ผูสอนและผูเรียนรวมกันสรุปเนื้อหาเรื่องหลักการเชื่อมไฟฟาลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
5.5.2 ผูสอนและผูเรียนรวมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู 

6. กระบวนการวัดผล 
6.1 เครื่องมือการประเมิน 

6.1.1 แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม คานิยมและคุณลักษณะอันพึงประสงค (ภาคผนวก) 
6.1.2 แบบประเมินผลการเรียนรู 
6.1.3 แบบประเมินจากการปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 10 
- งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา 

6.2 เกณฑการวัดและประเมินผล 
6.2.1 จากแบบประเมินผลการเรียนรูผูเรียนจะตองมีคะแนนผานเกณฑ 80%  
6.2.2 จากผลการปฏิบัติงาน โดยผูเรียนตองมีคะแนนปฏิบัติไมต่ำกวา 60% 
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แผนการจัดการเรียนรูท่ี 8 หนวยท่ี 2 
วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน รหัสวิชา 2100 - 1005 สัปดาหท่ี 8 
ช่ือหนวย กระบวนการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
เรื่อง หลักการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

รวม 4 ชั่วโมง 

7. แหลงการเรียนรู 
- เอกสารประกอบการเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 

8. บันทึกหลังการสอน 
ผลการใชแผนของผูสอน 
มีเนื้อหาท่ีไดกำหนดไวในแผน และในเอกสารประกอบการเรียนมีความเหมาะสม เวลาท่ีใชสอนเปนไป

ตามท่ีกำหนดไวในแผน 
ผลการสอนของผูสอน 
มีความเชื่อม่ันในการสอน เนื่องจากมีสื่อ power point ตลอดจนเอกสารประกอบการเรียน ใบงาน   

มีความชัดเจน สามารถใชเปนแนวทางใหนักเรียนไดทำการเรียนและปฏิบัติได 
ผลสัมฤทธิ์การเรียนของผูเรียน 

        นักเรียนมีความรูและเขาใจ สามารถทำแบบประเมินผลการเรียนรูไดผานเกณฑ 
        นักเรียนสามารถปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 10 เรื่อง งานประกอบและติดตั้งเครื่องมืออุปกรณในงานเชื่อม
ไฟฟาได ผานเกณฑคะแนนท่ีกำหนดไว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


