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ใบเน้ือหาท่ี  1 
(Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                                            หัวข้อ/งาน  ท่าเช่ือม 

วัตถุประสงค์   1.  บอกท่าเช่ือมพื้นฐานในงานเช่ือมได ้

เน้ือหาสาระการสอน/การเรียนรู้  

1.ท่าเช่ือม (Welding Position) (จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 1)  

ในการเช่ือมไม่ว่าจะเป็นการเช่ือมแก๊ส หรือเช่ือมไฟฟ้า ท่าเช่ือมท่ีสามารถทาการเช่ือมไดง้่ายและมี

ประสิทธิภาพมากท่ีสุด นั่นคือ การเช่ือมท่าราบ แต่สภาวะจริงในการปฏิบติังานไม่สามารถเลือกท่าเช่ือม      

ท่ีถนัดได ้ซ่ึงขึ้นอยู่กบัสภาพของงานท่ีทาํอยู่ สาหรับท่าเช่ือมหรือตาํแหน่งของการเช่ือมทั้งเช่ือมแก๊ส และ

เช่ือมไฟฟ้า พอจะแบ่งลกัษณะไดด้งัน้ี 

1. การเช่ือมท่าราบ ( Flat  Position Welding ) 

               การเช่ือมท่าราบเป็นท่าท่ีเช่ือมง่าย เพราะสามารถควบคุมบ่อหลอมละลายไดง้่าย แรงดึงดูดของโลก

ไม่มีผลต่อนํ้าโลหะเหลวมาก เน่ืองจากบ่อหลอมละลายอยูบ่นรอยต่อของงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1 

 

 
 

รูปท่ี 2.1  แสดงลกัษณะการเช่ือมท่าราบ 
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ใบเน้ือหาท่ี 2   

 (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                                            หัวข้อ/งาน  ท่าเช่ือม 

วัตถุประสงค์   1.  บอกท่าเช่ือมพื้นฐานในงานเช่ือมได ้

2. การเช่ือมท่าระดับหรือขนานนอน ( Horizontal Position )  

เป็นตาํแหน่งท่าเช่ือมท่ีเหมาะสําหรับผูผ้่านการเช่ือมท่าราบมาก่อน ช้ินงาน และรอยต่อช้ินงานจะ

อยูใ่นแนวระดบักบัพื้นรอยเช่ือมขนานกบัพื้น ดงัแสดงในรูปท่ี 2.2 

                                                                             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.2  แสดงลกัษณะการเช่ือมท่าขนานนอน  
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ใบเน้ือหาท่ี 3    

(Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                                            หัวข้อ/งาน  ท่าเช่ือม 

วัตถุประสงค์   1.  บอกท่าเช่ือมพื้นฐานในงานเช่ือมได ้

3. การเช่ือมท่าตั้ง (Vertical Position)  

 ช้ินงานจะอยูใ่นแนวด่ิง การเช่ือมท่าตั้ง ซ่ึงมีอยู ่2 วิธี คือ 

               1.การเช่ือมท่าตั้งเช่ือมขึ้น (Vertical Up Position) ในการเช่ือมท่าตั้งเช่ือมขึ้น ทาํการเช่ือม

จากด้านล่างขึ้นด้านบน นํ้ าโลหะท่ีไหลยอ้ยจะสร้างปัญหาให้กับผูเ้ช่ือมเป็นอย่างมาก และอาจทาํให้รอย

เช่ือมนูนมากเกินความจาํเป็น ซ่ึงผูป้ฏิบติัการเช่ือมมีเทคนิคการควบคุมท่ีดีจะทาํให้ไดร้อยเช่ือมท่ีสมบูรณ์

แขง็แรง  ดงัแสดงในรูปท่ี 2.3 

                                                                                                                                                 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                    

รูปท่ี 2.3 แสดงลกัษณะการเช่ือมท่าตั้งเช่ือมขึ้น 
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                                                                           ใบเน้ือหาท่ี 4  

  (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                                            หัวข้อ/งาน  ท่าเช่ือม 

วัตถุประสงค์   1.  บอกท่าเช่ือมพื้นฐานในงานเช่ือมได ้

  2. การเช่ือมท่าตั้งเช่ือมลง (Vertical Down Position) การเช่ือมท่าตั้งเช่ือมลง ทาํการเช่ือม

จากดา้นบนลงสู่ดา้นล่าง เป็นท่าเช่ือมท่ีเหมาะสําหรับช้ินงานท่ีมีความหนาไม่มากนัก  เพื่อให้เกิดบ่อหลอม

ละลายท่ีไม่ใหญ่มากนกั  ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4 

                                                                              

 

                                               

 

 

 

 

                                                                                                                                    

                                                  รูปท่ี 2.4  แสดงลกัษณะการเช่ือมท่าตั้งเช่ือมลง 
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ใบเน้ือหาท่ี 5 

   (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                                            หัวข้อ/งาน  ท่าเช่ือม 

วัตถุประสงค์   1.  บอกท่าเช่ือมพื้นฐานในงานเช่ือมได ้

 4. การเช่ือมท่าเหนือศีรษะ (Overhead Position)  

              การเช่ือมท่าเหนือศีรษะเป็นท่าเช่ือมท่ีรอยต่อของช้ินงานอยู่ในตาํแหน่งขนานกบัระนาบอยู่เหนือ

ศีรษะการเช่ือมแบบน้ีโลหะท่ีหลอมละลายไหลยอ้ยลงมาดา้นล่าง เป็นการเช่ือมท่ียากมาก เพราะตอ้งทาํการ

ควบคุมลวดเช่ือมเพื่อเติมรอยเช่ือมใหแ้ขง็แรง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5 

                                                                                                      

 

                                                                                          

 

 

 

 

 

 

 

               รูปท่ี 2.5  แสดงลกัษณะการเช่ือมท่าเหนือศีรษะ 
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ใบเน้ือหาท่ี 6   

 (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                 หัวข้อ/งาน  รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 

วัตถุประสงค์   2.  บอกชนิดของรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมได ้

                        3.   เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานได ้

2. รอยต่อและชนิดของรอยต่อ (จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 2,3)  

รอยต่อ คือ การทาํการต่อช้ินงานสองช้ิน หรือมากกวา่ ซ่ึงอาจจะกระทาํไดโ้ดยการยดึดว้ยสกรู นตั 

การบดักรี หรือการเช่ือมก็ตาม พอสรุปไดด้งัน้ี  

1. รอยต่อชน ( Butt Joint )    

     รอยต่อชนเป็นการนาํขอบงานทั้ง 2 ช้ินมาวางใหข้อบชนกนัซ่ึงจะมีการเวน้ช่องวา่งหรือไม่นั้น

ขึ้นอยูก่บัความหนาของงาน แต่ถา้งานหนามากจะตอ้งบากช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6 

                                                                                             

 

 

 

 

 

                                                                                           

           รูปท่ี 2.6 แสดงลกัษณะรอยต่อชน 

2. รอยต่อเกย ( Lap  Joint )    

     รอยต่อเกย ลกัษณะการต่อเป็นการนาํช้ินงาน 2 ช้ินมาวางซอ้นเกยกนัซ่ึงมีขอ้ดีคือไม่ตอ้งเสียเวลา

ในการเตรียมงานมากการต่อเกยท่ีดีนั้นควรให้ช้ินงานทั้งสองช้ินงานซ้อนกันแนบสนิทตลอดความยาว              

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7 

                                                                                       

 

 

 

 

 

                                                                                                                       

                                                          รูปท่ี 2.7 แสดงลกัษณะรอยต่อเกย 
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ใบเน้ือหาท่ี 7  

  (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                 หัวข้อ/งาน  รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 

วัตถุประสงค์   2.  บอกชนิดของรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมได ้

                        3.   เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานได ้

3. รอยต่อขอบ ( Edge  Joint ) 

   รอยต่อขอบโดยทัว่ไปใชอ้อกแบบสาํหรับงานบาง ๆ การเช่ือมไม่นิยมเติมลวด การต่องานลกัษณะ

น้ีสามารถกระทาํไดง้า่ย  รวดเร็วและประหยดัค่าใชจ่้ายไดม้าก ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8 

                                                                                      

 

 

 

 

                                    

 

                                                                            

รูปท่ี 2.8 แสดงลกัษณะรอยต่อขอบ 

 4. รอยต่อมุม ( Corner Joint ) 

 รอยต่อมุมมีลกัษณะการต่อคลา้ย ๆ กบัการเช่ือมรอยต่อแบบตวัที แตกต่างกนัตรงท่ีการวางรอยต่อ

มุมนั้นวางตั้งฉากกนับริเวณของขอบช้ินงานทั้งสอง  การเช่ือมต่อมมุน้ีสามารถเช่ือมไดท้ั้งรอยต่อมุมภายใน 

และรอยต่อมุมภายนอก ดงัแสดงในรูปท่ี 2.9 

                                                                                          

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.9  แสดงลกัษณะรอยต่อมุม 
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ใบเน้ือหาท่ี 8   

 (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                 หัวข้อ/งาน  รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 

วัตถุประสงค์   2.  บอกชนิดของรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมได ้

                        3.   เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานได ้

5. รอยต่อตัวที  ( T-Joint) 

 รอยต่อตวัที การต่อจะวางช้ินงานตั้งฉากกนับนความกวา้งของงานอีกแผน่หน่ึงการต่อลกัษณะน้ี

จะตอ้งมีการเติมลวดเช่ือมเพื่อใหง้านมีความแขง็แรง  นิยมใชก้นัมากในการประกอบโครงสร้างของการ

สร้างอาคาร ดงัแสดงในรูปท่ี  2.10 

                                                                                          

 

 

 

 

 

 

                                                                                             

รูปท่ี 2.10 แสดงลกัษณะรอยต่อตวัที 
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ใบเน้ือหาท่ี 9 

   (Information sheet) 

ช่ือหน่วย  ตาํแหน่งงานเช่ือม และลกัษณะการต่อช้ินงาน                            หัวข้อ/งาน  การบากร่องรอยต่อ 

วัตถุประสงค์   4. อธิบายลกัษณะของการบากหนา้งานแบบต่าง ๆ ได ้

3. การบากร่องรอยต่อ (จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 4)  

ในการเช่ือม แนวเช่ือมจะต้องมีความแข็งแรงเท่ากับหรือมากกว่าช้ินงานท่ีนํามาเช่ือมนั่นคือ                

แนวเช่ือมจะตอ้งมีการหลอมละลายตลอดความหนาของงาน ถา้ช้ินงานไม่หนามากนกัก็สามารถทาํการเช่ือม

ไดท้นัที แต่ถา้ช้ินงามีความหนาเกินกว่า 3 มิลลิเมตรขึ้นไป จะตอ้งมีการบากร่องช้ินงาน จะทาํการบากร่อง

แบบใดนั้นขึ้นอยู่กบัความหนาของช้ินงานเป็นหลกั โดยทัว่ไปไดมี้การออกแบบลกัษณะการบากร่องรอยต่อ

ไวด้งัน้ี  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.11 แสดงลกัษณะรอยต่อตวัที 


	ใบเนื้อหาที่  1

